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Rozdziat 1 Opis oprogramowania

1.1 Instrukcja

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy korzystania z oprogramowania IPlyCut w
przemysle wyposazenia wnetrz pojazdéw, wyposazenia domowego, tekstylnym
oraz odziezowym.

1.2 Instalacja i sSrodowisko robocze

1.2.1 Wymogi dotyczgce minimalnej konfiguracji sprzetowej

> CPU: powyzej 2,0 GHz

> Pamieé: 2GB

> Dysk twardy: powyzej 3 GB

> GPU: 256MB

> Rozdzielczos¢ ekranu: 1024 X720
> wersja DSP: 2.2.8

> wersja FPGA: 1.3.6

1.2.2 System i sSrodowisko oprogramowania

>  System operacyjny: Windows 7, Windows10 (32bit / 64bit)
> wersja programu IPlyCut: V1.0.0.3

> wersja dokumentacji IPlyCut: 2019.1.24.1

1.2.3 Instalacja oprogramowania

Uwaga: W systemie Windows 7 i Windows 10 program nalezy uruchomic¢ z
uporawnieniami administratora
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1.3 Interfejs oprogramowania

Gtowny interfejs programu obejmuje pasek menu, pasek narzedzi, pasek
statusu oraz obszar edycji (edycje mozna rozdzieli¢ na obszar nieaktywny
oraz obszar aktywny). Jak pokazano na rys. 1:
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(Rysunek 1)

1.3.1 Pasek menu
Pasek menu dzieli sie na dziewie¢ opcji, zaleznie od ich funkcji: dokument,

edycja, widok, narzedzia, umieszczanie znacznika, ustawienia, centrum
sterowania, przycinanie raportu oraz pomoc. Jak pokazano na rys. 2. Opcje
te obejmujg niemal wszystkie funkcje programu.

File(F) EditE) View(V) Tool SetMarker Setting Control Center Cutreport



1.3.2 Pasek narzedzi

Proste i intuicyjne przyciski z ikonami, obejmujgce wszystkie najczesciej
wykorzystywane funkcje. Jak pokazano na rys. 3

(Rysunek 3)
1.3.3 Pasek stanu

Na pasku stanu mozna w intuicyjny sposob sprawdzi¢ rozmiar, wspotczynnik
uzycia oraz skurczenie znacznika w obszarze aktywnym. Jak pokazano na rys.
4.

Width=140.00CM.Len=0.00CM.Utily=100.009%.Shrink=(0.00%,0.00%).Un=0.Do=0.Pagel

(Rysunek 4)



Rozdziat 2 Korzystanie z programu i poradnik

Aby utatwi¢ uzytkownikom zrozumienie ogodlnego dziatania programu, w
niniejszym rozdziale zamieszczono ogolny tok pracy w IPlyCut w postaci
schematu blokowego, dzieki ktéremu nowi uzytkownicy mogg w szybki sposob
odszuka¢ zgdang funkcje.
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Rozdziat 3 Objasnienie paska menu

W niniejszym rozdziale opisano wszystkie funkcje i metody obstugi IPlyCut. Jest
to uzupetnienie i rozszerzenie rozdziatu 2. Mozna uzy¢ go jako kompletnej
instrukcji obstugi programu, pomagajgcej zaawansowanym uzytkownikom na
petne wykorzystanie mozliwosci IPlyCut.

3.1 Dokument

Program IPlyCut odczytuje pliki w wersji Cut, PLT, DXF, ISO, PDF oraz innych
formatach. Zapewnia cztery metody otwarcia pliku (nowy, otwdrz, importuj dane
zewnetrzne, importuj Aama), sposrod ktorych moze wybrac uzytkownik. Jak
pokazano narys. 5

1 New(N)

. Open{Q)...

’3 Save(S)

Import Data(*.DXF; *.PLT]
Import Aama(*.dxf)

Open Mkm File
B Print)... cHl+p
Print Preview(V) |
Print Setup(R)... |
Exit(X)
(Rysunek 5)
3.1.1 New (Nowy)
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3.1.2 Open (Otworz)

Kliknij na opcje [File] (Plik) na pasku menu i wybierz ,Open” (Otworz). W oknie
dialogowym odszukaj wymagane pliki, zgodnie z rys. 7. (Uwaga: W tym

przypadku otwierany jest plik w formacie *.cut)
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22 | 2222 L2z, A
AXTrainer 2019/7/30 1:02 g L
Electronic Arts 2019/5/7 16:29 prag
Fax 2019/6/22 16:19 Ty
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League of Legends 2019/6/23 18:11 g =
my games 2019/8/29 16:01 o4 =5 >
{— ' = Ty
SEN): | | 22(0)
TESERT: 2222 (eut) - [

(Rysunek 7)

3.1.3 File Save (Zapisz plik)

Kliknij na opcje [File] (Plik) na pasku menu i wybierz [Save] (Zapisz). Plik
zostanie zapisane w okreslonym katalogu w formacie *.cut.

3.1.4 Import External Data (Importuj dane zewnetrzne)

Wybierz ,File” (Plik), kliknij na opcje ,Import External Data” (Importuj dane
zewnetrzne), po czym wybierz format pliku DXF lub PLT.

Otworzy sie okno dialogowe, gdzie mozna wybra¢ dane do zaimportowania.
Kliknij na przycisk ,Browse” (Przegladaj), by odszukaé plik. Mozliwe jest
ustawienie takich parametrow jak jednostka stylu, rozmiar ciecia,
wspotczynnik skalowania oraz wartos¢ SP jednostki thgcej zgodnie z
wymaganiami. Jak pokazano na rys. 8
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(Rysunek 8)

»  Kliknij [Confirm] (Zatwierdz). Po wprowadzeniu pliku do importu danych
IPlyCut, zawarto$¢ pliku bedzie widoczna w obszarze edyciji. Kliknij na pasek
menu powyzej zaimportowanych danych i wybierz zgdang opcje. Jak

pokazano na rys. 9.
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(Rysunek 9)



» Kliknij na [Overlay] (Natoz), by wprowadzi¢ plik do IPlyCut. Tekst
pojawi sie w niewykorzystanym obszarze, jak pokazano na rys. 10.

(] 111 - Plycut
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File(F) Edit(E)
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(Rysunek 10)

3.1.5 Imput Aama (Wprowadz Aama)

» Kliknij na ,File” (Plik) na pasku menu i wybierz ,Import Aama” (Importuj Aama).

» Otworz Super Layout Data Conversion 8.0; gdy otworzy sie okno importu
danych zewnetrznych, kliknij na przycisk ,Browse" (Przegladaj), by znalez¢
wymagane pliki. Jak pokazano na rys. 11
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» Odszukaj i otworz pliki, po czym przejdz do okna importu danych
zewnetrznych w Super Layout Data Conversion 8.0. Mozna w tym miejscu
ustawi¢ jednostki stylu oraz rodzaje pliku zgodnie z potrzebami uzytkownika.

» > Kiliknij na ,,OK”, by wprowadzi¢ plik do Super Layout Data Conversion.
Widoczne bedg prébki wyswietlone w obszarze podglgdu oraz obszarze
edycji. Jak pokazano narys. 12 13.

Power Mark Data Trans

File HE) View(V) Option(O} Pattern Operation(P) ECHO Format(M) Language(ll Help(H)
@ [ [ &2 " EE&QAq+EENK-N =
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(Rysunek 12)
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3.1.6 Open Recently (Otworz ostatnie)

W menu [File] (Plik) widoczne sg ostatnio otwarte dane. Aby je otworzy¢, nalezy po
prostu na nie klikngc.

3.2 Edit (Edytuj)
3.2.1 Do obszaru aktywnego

Kliknij na kolumnie [to the layout area] (do obszaru aktywnego) pod zaktadkg [Edit]
(Edytuj), po czym wszystkie probki z obszaru nieaktywnego zostang przeniesione do
obszaru aktvwneao. Jak pokazano na rvs. 14

(Rysunek 14)

3.3 View (Widok)

W menu opcji dostepnych jest 13 pdl: Gtéwny pasek narzedzi, Pasek widoku narzedzia,
Pasek narzedzia przypadku, Pasek narzedzia kodu, Pasek stanu, Przeglgdanie pliku
ciecia, Ukfad strony, Wybor projektu, Jezyk, Tryb uktadu, Edycja tytutu, Widok lewy oraz
prawy, a takze Zarzadzanie listg uktadéw. Zostaty one omoéwione ponize;j.

View(V) | Toal Set M_arker Settint
v | Main Tool Bar i
v | View Roate Bar
v | View Tool Bar
Case Tool Bar
CutPut Tool Bar
Code Tool Bar

Cl| < || &%

StatusBar(s)

View Other Marker Sheets

View Marker Pagination

Marks Manager

3.3.1 Gtéwny pasek narzedzi

W pasku funkcji widoku mozna wybraé gtowny pasek narzedzi; elementy sg wyswietlane
po ich zaznaczeniu. Jesli nie sg zaznaczone, nie bedg wyswietlane. (zalecane)

BT = b IS




3.3.2 Pasek widoku narzedzia
W menu opcji widoku mozna wybrac¢ opcje widoku narzedzia, by wyswietli¢
odpowiedni pasek; jesli opcja nie zostanie zaznaczona, narzedzia nie beda

wyswietlane. (zalecane)

3.3.3 Pasek narzedzia przypadku

W menu opcji widoku mozna wybraé opcje widoku narzedzia, by wyswietli¢
odpowiedni pasek; jesli opcja nie zostanie zaznaczona, narzedzia nie bedg
wyswietlane. (zalecane)

REOEEBIRS TR AR

3.3.4 Pasek narzedzia kodu

W menu opcji widoku mozna wybraé opcje widoku narzedzia, by wyswietli¢
odpowiedni pasek; jesli opcja nie zostanie zaznaczona, narzedzia nie beda
wyswietlane. (zalecane)

Click here to start identifying barcode!

3.3.5 Pasek stanu

Jesli na pasku funkcji [View] (Widok) wybierzesz opcje paska stanu, zostanie on
wyswietlony w prawym dolnym rogu programu; jesli opcja nie zostanie zaznaczona,
pasek nie bedzie wyswietlany. (zalecane)

3.3.6 Jezyk

Program pozwala na ustawienie trzech jezykéw. Sg to uproszczony chinski,
angielski oraz chinski tradycyjny. Uzytkownik moze ustawi¢ jezyk odpowiadajgcy
jego preferencjom.

Languge » Chinese

v | English

French

3.3.7 Zarzadzanie obszarem aktywnym

» W pasku funkgcji [View] (Widok) wybierz ,Material Sheet Management”
(Zarzadzanie arkuszem materiatu), co spowoduje otworzenie okna
zarzgdzania materiatem. Jak pokazano na rys. 15



Marking order management

Marking Paginatio

No Titie | [1d | Remark Count Width Length Ou
[NoTile | | 0 144,0000 |0.0000 iA

Ite rrlarkingcrq' }ty marking or{ Batch Qutput | Next page | ii.nputcurrem pag | Selectall pvert—ﬁelecta1

Exit

(Rysunek 15)

»  Zaleznie od potrzeb, wybierz elementy, takie jak Usun, Wyczys¢, Wyjscie
partii, Nastepna strona, Wprowadz biezgcg strone, Wybierz wszystko, Odznacz
wszystko itp.

3.4 Narzedzia
3.4.1 Sortowanie narzedzi

W menu [Tools] (Narzedzia), wybierz [Sorting Tools] (Sortowanie narzedzi), gdzie
dostepnych jest pie¢ metod sortowania: Tryb normalny, sortowanie po rozmiarze,
sortowanie po specyfikacji oraz nieregularne oznakowanie. Uzytkownik moze wybrac
odpowiednig metode zaleznie od potrzeb.

Sort Toal » Common Mode
Cutting Tool » Sort By Size(Up)
Zoom Tool P | 31 SortBy Size[Down]
Clothing tools » |5 sortBy Spedification
Assembling Tool 4 Make Irregular Mark

Ponizej widoczne sg szkice robocze w czterech metodach sortowania:
* Tryb wspdlny (domysiny)



3.4.2 Narzedzie przyblizania

[Zoom Tool] (Narzedzie przyblizania): obejmuje przyblizanie, oddalanie, przyblizanie
czesci, podglad petnego ekranu oraz obraz przeksztatcenia.



Zoom Tooal » |3 Zoom Out

Clothing tools » Zoom In
Assembling Tool 3 Show Partial
Other Tool » Full Sareen
Pattern Group Tool > | E‘i; Fill Screen

I M Move View

L

3.4.3 Narzedzie przycinania

[Cutting tool] (Narzedzie przycinania) obejmuje: wymuszenie przekroczenia gornej
szeroko$ci drzwi, wymuszenie przekroczenia dolnej szerokosci drzwi, sprawdzenie listy
wartosci nadmiernych, wymuszenie przekroczenia w kierunku X, wymuszenie
przekroczenia w kierunku Y, detekcje listy przekroczenia, regulacje wyswietlania
elementu, wtasciwosci wycinanego elementu oraz wycinane elementy. Odpowiada
narzedziu, ktére mozna obréci¢ go géry nogami, obrocic w lewo i prawo, obrécié
przeciwnie do ruchu zegara o 45 stopni oraz obrét przeciwnie do ruchu zegara o 90
stopni. Przerzucanie do gory i do dotu, obracanie w lewo i prawo oraz obracanie
przeciwnie do ruchu zegara to powszechne narzedzia. Zostang one opisane szczegotowo
ponizej, zas pozostate funkcje zostang opisane jedynie ogdinie.

Sort Tool » (. A (8 5 @

Cutting Tool > | @g : V{# » ‘E}

Clothing tools » Check Exceeding List

Assembling Tool » Overlap List

Other Tool » Adjusted Pattern Show

Pattern Group Tool » Pattern Character

Batch nesting Pattern Status Return

Batch convert to cut {5 Overturn Up and Down

Append import interval rj;'r: Overturn Left and Right
¥ Contrarotate Rotation 45
£ Clockwise Rotation 45




* Przerzucanie w gére i dét

* obrét przeciwnie do ruchu zegara o 90 stopni

3.5 Ustawianie znacznika

Wybierz menu [Setting Marker] (Ustawianie znacznika) i wybierz ,Set Market Info”
(Ustawienia informacji znacznika) lub ,Set Marker Pattern” (Ustawienia wzoru
znacznika).

SetMarker | Setting Contro
¢ set Marker Info.
Set Marker Pattern

"

Ponizej zamieszczono opis normalnych ustawien; pozostate nie zostaty objasnione
szczegotowo. Wybierz [Set Market Info] (Ustawienia informacji znacznika), po czym
pojawi sie okno dialogowe przedstawione na rysunku 16.



Settings of marking order information

- Marking order settings -Fine adjustment manually -
Fabric width 134.00 cm Machine width: 0.00 M V] Altow ‘_ _
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~Marking order mode ~ - Interval semings<Unit: MM> ————  ~Rotation

% Ordinary marking Interval Upper margin | 45 %00 1180
‘_ el ‘ i a9 ‘ ! 0<Prohibit rot
~Name Left Margin Lower margin "l Rever
No Title 'l 0.00 | | 0.00 ‘ Tite | 0.000
D Same settings for next tir e | et

(Rysunek 16)
» Ustawienia osadzania pozwalajg na ustawienie szerokosci i ditugosci materiatu.
Uzytkownik moze ustawic je zgodnie z rzeczywistymi wymiarami.

» Ustawienia interwatu; jest to odstep miedzy wzorami. Uzytkownik moze ustawi¢

go zaleznie od potrzeb; interwat dla normalnych wzoréw wynosi 5 mm.
» Obrét; zaleca sie, by ustawi¢ go na 180 stopni.

3.6 Panel sterowania

3.6.1 Ustawienia wyjscia

Woybierz [Output] (Wyjscie) w na pasku menu [Control Center] (Panel sterowania).
Otworzy sie okno przedstawione na rys. 17.



Output Settings

~

Select the output line and the output sequence

[V] Outline l Pen | 5p:1 x ‘ [@] Intine Pen | Sp:l -
[V| Notch line |Pen | Spcl " | [¥]Tool defauit match
2 0 D
NULL 0 [¥] Pen 3 | Set NULL |
8| Sample priorit () Tool Priority () OQutput only the outlin [ Outline priority

N

~Qutput accuracy and optimization parameters

[ internal s [ path Optimizati [7] Double arc outpi Restrict overiap

~Text Qutput

[Tsample nan Output | 1 [T Additional text[” | Specified height| 7.00 |

~Merge line related

LineDis |2.DG ] mm Lineleng | 0.00 mm

~Y-direction length

[~ open Gasfollow Boundary |0 mm

~Parameters of breaking line

[~ output breal Gap of tm Tool of ‘ v |

~Parameters of cutting sequence

_!lgnore cutting se (%) Automatic cuttir [T High accuracy
Automatic send task [T Automatic start cutting [7] Not to original
ok | | cancel

>

>

>

(Rysunek 17)

Wybor narzedzia i kolejnoéci; pozwala na wybranie konturu zewnetrznego,

linii wewnetrznej, wyciecia itp. oraz wybranie narzedzi thacych.
Mozliwe jest wybranie kolejnosci wzordw, pierwszenstwa narzedzi,

wyprowadzenia jedynie obrysu lub zastosowanie pierwszenstwa obrysu. W
przypadku innych narzedzi zaleca sie ustawienie kolejki na wyciecie, ciecie

oraz rysik.

Wartos¢ tekstowa; mozna ustawi¢ nazwe wzoru, dodatkowy tekst itp. Nie

jest ustawieniem ogdinym.




» Doktadnosc¢ wyjscia oraz parametry optymalizacji; pozwalajg na wybranie
synchronizaciji linii wewnetrznej, optymalizacje $ciezki, sekwencje
nacinania oraz ograniczenie naktadania. Funkcja ograniczenia naktadania
stuzy gtéwnie do zapewnienia, iz wzory nie zostang na siebie natozone
podczas osadzania. Zazwyczaj wybiera sie optymalizacje sciezki oraz
ograniczenie nakfadania.

» Ustawienie linii scalania, dziata jedynie w wyjsciu pojedynczej strony.
Program automatycznie scali linie spetniajgce wymaog po ustawieniu
rozstawu linii oraz ich dtugosci.

» Przeptyw gazu; pozwala na wybranie rodzajéw do otwarcia po wybraniu
odpowiedniego obszaru.

Typ 1: Otwoérz wszystkie obszary, by pokry¢ je gazem, zamknij po zakonczeniu
obrobki.

Typ 2: Po rozpoczeciu ciecia otworzy kolejne obszary, zamykajgc je po
zakonczeniu obrobki.

3.6.2 Wyjscie przycinania

Okno dialogowe wyjscia przycinania jest przestawione na rysunku 18.

Paging Output X

Length of 240 Total Pages: ‘ 0 ‘
[ 1 ‘ =y l 1
8 Dispossbleoutput || Specified psge output | Output by page
[Z| Show page line L] Fill The Paging :| End Page Feed
[_—_] S-order EI Pen Preview i| Output follow piece
[¥] Retain complet [¥] knife recognition [V] archt
[] sharpen | 1000 |

Q Change knifz position Upper left | Upperright
Bottom left |'#| Bottom right

[¥] change clock directior (&) Clockwise | Counterclockwis:

! Find Nocth ‘ ‘ Find nocth ‘ ‘ CutParamater ‘ Recovery

‘ Cutting Output | 0u:pu:9review| oK | | Cancel ‘

(Rysunek 18)



3.6.2.1 Ustawienia stronicowania

Wyijscie stronicowania; zaleca sie, by ustawi¢ poszczegodlne diugosci zgodnie z
rzeczywistg powierzchnig ciecia i nie przekracza¢ maksymalnego zakresu
skutecznego. W zwyklej pracy zaleca sie uzywanie wyjscia jednorazowego.

Length of 240 | Totzl Pages: I o |
‘ | N
# | Disposable output ' Specified page output Output by page

3.6.2.2 Ustawienia wyjscia wzoru

li Change knife position Upper left Upper right
Bottom left # | Bottom right
V| Change clock directior (&) Clockwise Counterclockwis
[ZI Show page line [] Fitl The Paging D End Page Feed
== o =1 i
[ sorder || Pen Praview || Output follow piece
@ Retain complet @ Knife recognition @ arc fit

> [Change the position of knife] (Zmieh potozenie noza): Ustaw punkt poczatkowy
w gérnym/dolnym lewym narozniku lub gérnym/dolnym prawym narozniku.

> [Change the cutting direction] (Zmien kierunek ciecia): pozwala na ustawienie
kierunku ciecia na zgodny bgdz przeciwny do ruchu zegara.

> [Notch Recognition] (Identyfikacja wyciecia): pozwala na rozpoznanie wyciecia
spetniajgcego wymogi konturu.

> [Sharp angle separation] (Oddzielenie kata ostrego): Jesli w ksztatcie wystepuje
maty kat ostry, ktérego nie mozna zidentyfikowaé, zalecamy wybranie opcji
oddzielenia kata ostrego.

> [Double arc Output] (Wyprowadzenie podwdjnego tuku): optymalizacja
gtadkosci tuku po jego wybraniu.



3.6.2.3 Ustawienia parametrow identyfikacji wycie¢
‘ Find Nocth H Find nocth HCu‘I:Parameter' ‘ Recovery ‘

‘ Cutting Cutput ‘ ‘Dutput?review ‘ ‘ oK ‘ ‘ Cancel |

Kliknij na [Notch Parameter] (Parametry wyciecia). Otworzy sie okno dialogowe
przedstawione na rysunku 19, gdzie mozna ustawi¢ parametry identyfikacji wycigc.

Find Nocth Para Set

Find Error(%):

DataSourceiReadboard | - Find | 100.00 | &dd | iRsmongll
Bum | Type | Identilengt... | IdentiWidth... | ¥hether rec... | OutputLengt... | OutputWidth... |
1 I 6.00 2.00 il 0. 00 0.00

[7|Change the outside [IDeletes the ouwl [¥] Inmer Lin [¥] Identific

~System parameter settings

i S B ) |
¥ length i4.00 ¥ width  |5.00 I length [5.00 | Knife center |g

~Tool notch output

I knife [P Wake |- | V knife |FF Make -

) Cancel |

(Rysunek 19)

3.7 Pomoc

Pozwala na sprawdzenie biezgcej wersji oprogramowania..



Rozdziat 4 Funkcja plotera wielowarstwowego

4.1 Ostrzenie

Po wybraniu funkcji ostrzenia staje sie ona aktywna. Dostepne sg dwie metody: dla

odlegtosci oraz dla liczby elementow.

Paging Output X

Length of l 240

: &

0 | Disposable output _ | Specified page output

Total Pages: | O

R

_ | Qutput by page

[¥] Show page line [|Fill The Paging [

_] End Fage Feed

—

[¥] Change clock directior (&) Clockwise

D S-order D Pen Preview [:] Output follow piece
|__J_] Retain complet [Zi Knife recognition [_ﬂ arcfit
[T] sharpen i’*‘: - ‘
: |
[V] Change knife position () Upper left | Upper right
" | Bottom left % Bottom right

" Counterclockwisi

FindNocth | | Findnocth | | CutParameter | | Recovery |
| CumingOutput | | OutputPreview | | Ok | | Caneel |
(Rysunek 21)

4.2 Wiertto

Jak pokazano na rys. 22 [Drill recognition setting] (Ust

awienie identyfikacji wiertta),

zaleznie od potrzeb, uzytkownik moze wybra¢ odpowiedni otwér wiercenia w [Drilling
tool setting] (Ustawienie wiertarki), a takze wpisa¢ srednice i korekcje srednicy w [Hole

recognition settings] (Ustawienia identyfikacji otworu).

Po zatwierdzeniu urzadzenie

automatycznie zidentyfikuje otwory mieszczace sie we wprowadzonej tolerancji.



Drilling recognition settings X

~Drilling tool settings —

V|Holel | = V] Hole2

[V]Hole3

~Hole identification settings

|Find nocth ]Jia.met:er\ _I.EEI
Nocth 2 offsetX [0.00 Nocth 2 offset! |0.00
Hocth 1 dia II_EB_D 1 Ifjocth 2 I(.'nT a0 Hocth 3 dia 8]30
0K Cancel
(Rysunek 22)

Wiertto 1 i 2 zostang zidentyfikowane na podgladzie wyjscia; sg one oznaczone
ciemnym kolorem na rysunku 23.

.

(Rysunek 23)



4.3 Redukcja predkosci

W zaktadce [Deceleration Setting] (Ustawienia redukcji predkosci) w [Output
Configuration Setting] (Ustawienia konfiguracji wyjscia), mozliwe jest wybranie
zmniejszenie predkosci dla naroznika. Wartos¢ naroznika mozna ustawi¢ po
wybraniu naroznika >= 60. Redukcja predkosci w narozniku odbedzie sig, jesli
spetnia on wymog wartosci wiekszej lub rownej nastawie.

Za pomocg [Speed grade] (Skala predkosci) mozna dostosowaé predkos¢ do
wymagan; zakres wynosi od 1 do 5. Im wieksza wartos¢ skali, tym wieksza

predkos$c.

Output Config Set£ " UnitEemmE©@

~Symmetrical settings
Symmetry Error
End point offset

1 Symmetric interface

lu ‘ Circular migration

e
0

[[Jouter profile lift
[ Inner profile lift

~Inszide and outszide line cutting
[[Inside line cutting method

an [¥|Line isnore tool

{100 ‘ [V|Post set up or d

Ingle shortest length 10

: L

8 |

o1 Il

~Drilling recognition

[T1Find Nocth
Nocth offsetk

Nocth error

0. 00 Nocth offset¥

Nocth 1 dia[12.00 |Nocth 2 dia|6.00 | Nocth 3 dia [8.00 |

1. 50

~decelerate
[(lcircle

[corner>={j&a)

200 Kinimun
‘60 Speed grade
[ ] Seeedlw

2 I
0 ‘
[ ]

0. 02 \
2 -

~Guideline set

[Tonly add arc guide line
[ |Internal guide linfirst ‘IE] Tail

Inzider starting

~optimization \
[V]Output Optimization Optimize 0.1
~CutterServer Version

2.6 (®)3.0

Password Apply Cancel

(Rysunek 23)



Rozdziat 5 Elementy paska narzedzi

[New] (Nowy)

Powszechna funkcja, opisana wczesniej.

Powszechna funkcja, opisana wczesniej.

[Open] (Otworz)
[Save] (Zapisz)

Powszechna funkcja, opisana wczesnie;.

[Print] (Drukuj)

Powszechna funkcja, opisana wczesniej.

[Output Setting]
(Ustawienia wyjscia)

Powszechna funkcja, opisana wczesniej.

[Machine Parameter]
(Parametry maszyny)

Niedostepne

[Cutting Output]
(Wyjscie ciecia)

Powszechna funkcja, opisana wczesniej.

[Machine Control]
(Sterowanie
urzgdzeniem)

Niedostepne

[Picking Up]
(Odbieranie)

Powszechna funkcja, stuzgca do przenoszenia
WZOrow

[View Other Nesting
Orders] (Zobacz inne
polecenia osadzania)

Ul & o ¢

EEEMHHES|

Ta funkcja nie jest czesto uzywana. Kliknij, by
przejrze¢ pozostate dane, bez mozliwosci
wprowadzania.

[Refresh] (Odswiez)

Ta funkcja nie jest czesto uzywana. Pozwala na
odswiezenie danych.

[Auto Nesting]
(Automatyczne
osadzanie)

Powszechna funkcja, opisana wczesnie;.

[Manual Nesting]
(Reczne osadzanie)

Ta funkcja nie jest czesto uzywana. Pozwala na
wykonanie recznego osadzania.

[Renew Nesting]
(Odswiez osadzanie)

Powszechna funkcja, pozwala na przesuniecie
wszystkich danych do obszaru osadzania.

[Setting Pattern List]
(Ustawienia listy
wzoréw)

=

Ta funkcja nie jest czesto uzywana.




Ta funkcja nie jest to uzywana.
[Adjustment Priority] afunkcja nie jest czesto Uzy

(Pierwszenstwo
regulacji)

[No Flipping] Nie jest mozliwe przerzucenie wzoru po jego wybraniu.
(Bez przerzucania)

[No Rotation]

(Bez obracania) Nie jest mozliwe obrécenie wzoru po jego wybraniu.

I tawienie tekstu.
[Script] (Tekst) Pozwala na ustawienie tekstu

T

Rozdziat 6 Srodki ostroznosci

» W razie wystepowania probleméw wykonaj ponowng instalacje programu Nester
6.2.

» Wprowadzajgc plik DXF, jesli predkos¢ jest bardzo niska, zaleca sie, by
sprawdzi¢, czy jednostki i wspétczynnik skalowania sg poprawne.

 Zaleca sig, by wytgczy¢ program antywirusowy podczas instalaciji
oprogramowania Iplycut.







